D-05.03.05B WARSTWA WYROWNAWCZA 1 WIAZACA Z BETONU
ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1.Przedmiot STWiORB

2. Przedmiotem niniejszych wytycznych specyfikacji technicznych (STWiORB) sa
wymagania dotyczgce wykonania 1 odbioru robot drogowo - mostowych, zwigzanych z
remontem przepustu w km 2+770 — droga wojewodzka nr 716.

2.1.Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Kontraktowy przy realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

2.2.Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i1 odbiorem warstwy wyréwnawcze] 1 wigzacej 2z betonu
asfaltowego AC 16 W - grubos$ci zmienna.

1.4.0Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzacych do
przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa wigzaca — warstwa nawierzchni migdzy warstwg $cieralng a podbudowa.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubos$ci, utozona na istniejacej
warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej
warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw 1 lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-
asfaltowej, wyrdzniajace t¢ mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze
wzgledu na najwigkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o
uziarnieniu ciggtym lub nieciggtym tworzy struktur¢ wzajemnie klinujacg sie¢.

1.4.7. Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren
przechodzacych przez okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni
podatnych i potsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielkos$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny
(D) wymiar sita.

1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wigksza
cze$¢ pozostaje na sicie 0,063mm.

1.4.12. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypelniacz — kruszywo, ktorego wieksza czg$¢ przechodzi przez sito 0,063mm.
(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktore sktada si¢ z wypelniacza pochodzenia



mineralnego 1 wodorotlenku wapnia. Wypetiacz dodany — wypetiacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie
tadunki czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiORB DM 00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1.0golne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2.Lepiszcza asfaltowe

Nalezy zastosowa¢ asfalty drogowe: 35/50 wg normy PN-EN 12591
Asfalty drogowe powinny speinia¢ wymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591

s Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. | Wiasciwosci badania 35/50
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 PN-EN 1426 [21] 35+50
mm
2 Temperatura °C PN-EN 1427 [22] 50+58
migknienia
3 Temperatura zaptonu, | °C PN-EN 22592 [62] 240
nie mniej niz
4 Zawarto$¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej niz m/m
5 Zmiana masy po
starzeniu (ubytek lub | % PN-EN 12607-1 [31] 0,5
przyrost), m/m
nie wiecej niz
6 Pozostata penetracja | % PN-EN 1426 [21] 53
po starzeniu, nie mniej
niz
7 Temperatura °C PN-EN 1427 [22] 52
migknienia po
starzeniu, nie mniej
niz
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartosé parafiny, | % | PN-EN 12606-1 [30] (2,2




nie wigcej niz

9 Wzrost temp. | °C PN-EN 1427 [22] 8
micknienia po
starzeniu, nie wigcej
niz

10 | Temperatura °C PN-EN 12593 [29] -5

lamliwosci  Fraassa,
nie wiecej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywa¢ w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie,
posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3.Kruszywo

Do warstwy wyréwnawczej 1 wigzacej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedlug
PN-EN 13043 1 WT-1 2010 , obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypehiacz.
Kruszywa powinny speinia¢ wymagania podane w STWiORB .

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze
sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypekniacza powinno
si¢ odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

Tablica 2. Wymagania jakosciowe dla materialdbw MMA na beton asfaltowy na warstwy

wyrownawcze] i wigzace
. ACI6 W

Lp. | Materiat KR 4

1 | Asfalt drogowy, wg PN-EN 13924 35/50
Kruszywo grube Tab.3
Kr}lszng drobne 1 o cigglym Tab.4
uziarnieniu
Wypehiacz dodany Tab.5

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wyroOwnawczej 1 wigzacej
AC

Lp Materiat KR 4

1 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizszaniz | G¢c 85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg
kat. G 2015
Zawarto$¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza niz _ |f>
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-
4, kat. nie wyZsza niz

Procentowa  zawarto$§¢ ziaren o  powierzchni
5 |przekruszonej i tamanej wg PN-EN 933-5; kat. nie|C o5/
nizsza niz

VST \)

FI 25 1ub SI 25




Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-
6 |2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14 rozdz. 5; kat. A
CO najmniej: 0
7 | Gestos¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez
producenta
2 deklarowana przez
8 | Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 producenta
9 E%si;kliwoéc’ wedtug normy PN-EN 1097-6,rozdz.7,8 W Ass dektarowans
Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1, badana na
9 |kruszywie o wymiarze 8/11,11/16 lub 8/16;kat. nie|F 2
WYyZsza niz
10 Zgorzel sloneczng bazaltu wg PN-EN 1367-3, SB LA
wymagana kategoria
1 Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez
wg PN-EN 932-3 producenta
12 Grube zanieczyszczenia .lekkle, wg PN-EN 1744-1, m Lec 0.1
p.14.2; kat. nie wyzsza niz
Rozpad  krzemianowy  zuzla  wielkopiecowego ‘2
13 chlodzonego powietrzem, wg PN-EN 1744-1, p.19.1 wymagana odpornosc
Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla
14 | wielkopiecowego chtodzonego powietrzem, wg PN-EN | wymagana odpornos¢
1744-1,p.19.2
15 Stalo$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg %
PN-EN 1744-1, p.19.3; kat. nie wyzsza niz 33
*) Jezeli nasigkliwo$éé jest wieksza, to nalezy bada¢ mrozoodpornoéci wg p.10

Tablica 4 . Wymagane wtasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o cigglym uziarnieni do
D< 8mm do w. wyrownawczej 1 wigzacej AC

Lp. | Materiat KR4

1 Uzwrm;me wg PN-EN 933-1, wymagana G £85 lub GAS85
kategoria

) Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz G 120
wg kat.

3 Zawartos¢ pylu wg PN-EN 933-1; kat. nie wyzsza Fio
niz

4 | Jakos¢ pylu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzsza niz | MB ¢ 10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2

5 wydzielonego z kruszywa o uziarnieniu £ .30
ciaglymwg PN-EN 933-6, rozdz. 8, kat. nie nizsza|
niz

6 Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 | deklarowana przez
lub producenta
Nasigkliwos¢ wedlug normy PN-EN 1097-

/ 6,r0zdz.7,8 lub 9: W A2+ deklsrawana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-

8 . . . m rpc 0,1
1, p.14.2; kat. nie wyZsza niz




Tablica 5. Wymagane wtasciwosci wypehiacza do w. wyréwnawczej 1 wigzacej z AC

Lp. | Materiat KR4

1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1 zgodne z Tab.6

2 |Jako$¢ pylu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyzszaniz | MB ¢ 10

3 | Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza niz | 1 % (m/m)

4 | Gestos¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez
producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym
5 |wypeliaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana |V 2845
kategoria

Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-

6 . A r&B 8/25
1, wymagana kategoria

7 szpuszczalposﬁé w wodzie wg PN-EN 1744-1, kat. WS 10
nie wyzsza niz

] Zawarto§¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wg CC 7o
PN-EN 196-21, kat. Nie nizsza niz

9 Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu
mieszanym, wymagana kategoria Deklarowana

10 Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2, wymagana BN Detarowan

kategoria

Tablica 6. Wymagania dot. uziarnienia wypetniacza dodanego

: Przesiew, [% (m/m)]

Sito #, . . —
Ogolny zakres dla poszczegolnych | Maksymalny zakres uziarnienia

[mm] o )
wynikow deklarowany przez producenta *

2 100 —

0,125 85—-100 10

0,063 70 —100 10

*) Zakres uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikéw,
z ktorych 90% powinno miesci¢ si¢ w tym zakresie, a wszystkie powinny mies$cic si¢ w
ogolnym zakresie podanym w tablicy 24

2.4.Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze powinny wykazywac powinowactwo
fizykochemiczne zapewniajgce odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i
odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody . W celu poprawy
powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy zastosowac $rodki poprawiajace
adhezje.

Srodek adhezyjny i jego ilo$é powinny byé dostosowane do konkretnego kruszywa i
lepiszcza. Oceng przyczepnosci mozna okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-
11,metoda A po 6h obracania ,stosujgc kruszywo 8/11 jako podstawowe(dopuszcza si¢ inne
wymiary w przypadku braku  wymiaru podstawowego do tego badania). Wymagania
przyczepnosci nie mniej niz 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym przez producenta.



Sktadowanie s$rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta. Srodek adhezyjny musi posiada¢ Deklaracje zgodnosci z dokumentem odniesienia.

2.5.Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia polaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych 1 poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w réznym czasie nalezy stosowal asfalty tego samego
rodzaju co we wbudowanej mieszance.

Przed posmarowaniem krawedZz musi by¢ réwno obcigta odpowiednim kotkiem
zamocowanym na walcu.

Rowniez tym samym gorgcym asfaltem nalezy uszczelnia¢ krawgdzie zewngtrzne (boczne)
wyzej polozone przy spadku poprzecznym jednostronnym a w strefie zmiany przechytki — obie
krawedzie: w ilosci 4,0kmg/m?.

Przy polaczeniu warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi lub ja ograniczajacymi, nalezy
stosowac materiaty termoplastyczne tasmy termoplastyczne asfaltowe o grubosci 10mm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 3.

3.2.Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznos$ci od potrzeb, powinien wykaza¢ si¢
mozliwos$cig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

e wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

e ukladarka ggsienicowa lub kotowa z elektronicznym sterowaniem réwnosci ukladane;j

warstwy,

skrapiarka,

walce stalowe gladkie,

walce wibracyjne

szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

sprzet drobny.

4. TRANSPORT
4.1.0godlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00
,»Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy dowozi¢ na budowg¢ pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu 1 postoju przed wbudowaniem, mieszanka



powinna by¢ zabezpieczona przed ostygni¢ciem 1 doptywem powietrza (przez przykrycie,
pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.).

Czas transportu mieszanki ,liczony od zatadunku do roztadunku ,nie powinien przekracza¢ 2
godzin z zachowaniem min. temperatury wbudowania i zagg¢szczenia

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do
zwilzania tych powierzchni mozna uzywaé tylko s$rodki antyadhezyjne niewplywajace
szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robot

Ogoélne zasady wykonania robot podano w STWiORB DM-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na 40 dni przed przystapieniem do robot bitumicznych, Wykonawca jest zobowigzany
opracowac projekt recepty na mieszanke mineralno—asfaltowg zgodnie ze STWiORB
Wymagania ogoélne pkt. 6.4 (Badania Wykonawcy)

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sa w Tablicy 7

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwy wyréwnawczej 1 wigzacej (projektowanie empirycznie)

Wiasciwosé ACl16W
KR4
Wymiar sita #, [mm] od do
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 85
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4 10
Zawartos¢ lepiszcza,™* Bumind,4

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata
podana dla zalozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m>.Jesli stosowana mieszanka
mineralna ma inng gestos¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang
warto$¢ Bmin nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik oo wg rownania:

0=2,65/pa

Bumin jest to najmniejsza dopuszczalna zawarto$¢ lepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowe;j
przy projektowaniu jej docelowego wg wymagan okreslonych w niniejszej STWiORB, bgdaca
sumg lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo 1 lepiszcza efektywnego, wigzacego
kruszywo mineralne w mieszance.

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepcie) powinna by¢ wyzsza
od podanego Bmin o wielko$¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej btad dozowania
sktadnikow 1 btad badania .



Minimalna zawarto$¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji —jest to lepiszcze
rozpuszczalne (tworzace btonke lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanej mieszance
mineralno-asfaltowej (recepcie) nie uwzgledniajagca lepiszcza zaabsorbowanego przez
kruszywo

Tablica 8. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wiazacej,
wyrownawczej przy ruchu KR 4 (projektowanie empiryczne)
Warunki

zageszczania Metoda 1 warunki

Wiasciwosé wg PN-EN badania AC16W
13108-20 [48]
Zawartos¢ o
C.1.3,ubijanie, Vmin4,0
wolnych ‘ 2%75 uderzef PN-EN 12697-8, p. 4 Vw10
przestrzeni
C.1.20, PN-EN  12697-22,
. . metoda B w | WTSar
Odporno$¢  na | walowanie, .
deformacic Pos-P100 powietrzu, PN-EN | o030
trwate Plyta gubosci | 210820, PRDAR
ya g D.1.6,60°C, 10 000 | ektarowane
60mm )
cykli
PN-EN 12697-12
[35],

przechowywanie w
40°C z  jednym
Odporno$¢ na | C.1.1,ubijanie, | cyklem zamrazania (
dziatanie wody | 2x35 uderzen | przez 16h w tem.-18
°C )-procedura badan
wg zalacznika 1 z
WT-22010
badanie w 25°C
W zageszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowac
nastgpujace temperatury mieszanki w zaleznos$ci od zastosowanego asfaltu:

-dla 35/50  140°C +5°C

ITSRso

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole
maszyn i urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania
gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze
wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i1 zgodne z recepta robocza, a urzadzenia do
dozowania skladnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o ré6znym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé¢ w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z uktadem termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z
doktadnoscia + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym
(roboczym) nie moze przekraczac :

190°C dla asfaltu drogowego 35/50.



Kruszywo powinno by¢ wysuszone 1 podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wlasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej
nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w

tablicy 9 .W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowe;j
dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 9 Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[*C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195

Sposéb i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié¢
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym. Wytwoérnia lub wytwornie
mieszanek mineralno-bitumicznych, powinny by¢ w pelni zautomatyzowane, z rejestrem
komputerowym dajacym mozliwo$¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego,
zapewniajace facznag ciagla produkcje 1 dostawg¢ MMA na budowe w ilo$ci min. 150 Mg/godz..

Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne $wiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowigzek przedstawi¢ kierownikowi projektu/Inspektorowi Nadzoru
swiadectwo dopuszczenia Wytworni do produkeji wydane przez Inspekcje Sanitarng 1 wladze
ochrony $rodowiska.

5.4.Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do robot, nalezy :

- okresli¢ temperaturg otoczenia
- powierzchnie boczne kraweznikow (od strony nawierzchni) powinny by¢ pokryte emulsja

na wysokos$¢ rowng grubosci warstw bitumicznych
- powierzchnie boczne wtazéw, wpustow 1 innych urzadzen, powinny by¢ oklejone tasma

grubo$ci min. 10 mm samoprzylepng na bazie polimeroasfaltu
Warstwa wigzaca, wyroOwnawcza z betonu asfaltowego moze by¢é wykonywana gdy
temperatura otoczenia jest nie nizsza niz +5, dla warstwy o grubosci >8 cm

Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu,

podczas opaddéw atmosferycznych, mgly oraz silnego wiatru (V [1 16 m/s).

5.5.Przygotowanie podloza
Podtoze stanowi dla warstwy wyréwnawczej istniejgca nawierzchnia bitumiczna, dla

warstwy wigzacej warstwa wyréwnawcza, odpowiednio oczyszczona i skropiona zgodnie z
STWiORB D.04.03.01

5.6.Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie
zgodnos$ci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptag. W tym celu nalezy
zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym produkowac
mieszank¢. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy
otaczarki.



Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadno$ci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwag segregacje
kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w
silosie lub zatadowa¢ na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu
zgodnie z metoda okreslong w PN-EN 12697-27.

5.7.Wbudowywanie mieszanki mineralno-bitumicznej

O ile to mozliwe, nalezy wykorzysta¢ uktadarke o szeroko$ci roboczej pozwalajacej na
zapewnienie wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci jezdni, bez
ztacza technologicznego podtuznego

W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwdch wytworni jednoczesnie, powinien
on wykaza¢, ze obydwie mieszanki produkowane sa na podstawie tej samej recepty a
przeprowadzane badania porownawcze , na odcinku probnym, wykazuja jednakowe
wlasciwosci dla obu mieszanek. .Nie dopuszcza si¢ rOwnoczesnego wbudowywania mieszanek
produkowanych na bazie roznych recept.

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w ciggly sposob podawac¢ do uktadarki 1 uktada¢. Czas transportu mieszanki,
liczony od zatadunku do roztadunku ,nie powinien przekracza¢ 2 godzin z zachowaniem
wymagane] minimalnej temperatury przy zaggszczeniu.

Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak regulowane, aby umozliwic¢
nieprzerwang prace uktadarki. Uktadarka powinna pracowac z wtaczong wibracjg, w sposob
ciagly zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac¢ takie predkosci poruszania si¢ uktadarki
1 technike jej pracy, ktore zapewniaja jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
na catej szeroko$ci uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Wydajnos¢ uktadarki powinna by¢ skorelowana z wydajnoscia wytworni, Powinna
posiada¢ automatyczne sterowanie, pozwalajace na utozenie warstwy z zatozong gruboscia
oraz szerokoscig, utrzymywaniem niwelety oraz z podgrzewang ptyta wibracyjng do
wstepnego zageszczania.

Minimalna grubo$¢ mieszanki uktadanej w kazdym przejs$ciu uktadarki powinna by¢ zgodna
z minimalnymi wielkosciami podanymi w p 1.3. niniejszej Specyfikacji.

Inzynier powinien kontrolowaé temperatur¢ mieszanki bezposrednio podawanej do
kosza uktadarki . Przy stwierdzeniu ze, temperatura jest wyzsza od maksymalnej (podanej w
niniejszej STWiORB) 1 wydziela si¢ niebieski dym, Inzynier nie moze dopusci¢ do
wbudowania takiej mieszanki gdyz jest przegrzana . Asfalt traci swoje wiasnosci i ulega
procesowi postarzenia si¢.

Temperatura najwyzsza migknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki , nie powinna
przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych dla asfaltow :

- asfalt drogowy 35/50 : 66 °C

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw
asfaltowych na wysokos$ci 2m

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przystapieniem do | w czasie robot
robot

Warstwa wigzaca, | 0 +5




\ wyrownawcza >8 |

5.8.Zageszczanie

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ustaleniami na odcinku probnym oraz z ofertg
Wykonawcy - PZJ. Zaggszczanie nalezy prowadzi¢ walcami:

- stalowymi statycznymi (gléwnie w terenie zabudowanym) ,
- stalowymi wibracyjnymi
- oraz ogumionymi

Szeroko$¢ watu walca nie powinna by¢ mniejsza niz 1450 mm,
Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpoczaé niezwlocznie, po jej
roztozeniu. Caly proces zageszczania w tym: rodzaj i cigzar walcow, niezbedna ilos¢ przejse,
powinien by¢ okreslony na powierzchni probne;.

Warunki atmosferyczne powinny zapewnia¢ zakonhczenie zagg¢szczania mieszanki
MMA zanim jej temperatura opadnie ponize] minimalnej wymaganej dla zageszczanej
mieszanki (p.5.4).
Zageszcezanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury
watowania okre§lonej w odpowiednich czgséciach niniejszej Specyfikacji. Watowanie nalezy
kontynuowac¢ do czasu znikni¢cia z powierzchni warstwy wszystkich sladow po walcach. Nie
dopuszcza si¢ powierzchniowego latania zawakowanej warstwy.

Walce wibracyjne powinny by¢ wyposazone w przyrzady umozliwiajace odczytanie z
odleglosci czestotliwosci wibracji maszyny oraz predkosci jazdy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszcza¢ w kierunku rownolegltym do osi
drogi, a kota napgdzane powinny znajdowac si¢ blizej uktadarki. Walowanie nalezy rozpoczaé
od spoin i prowadzié od nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady kolejnych przejsé
walca powinny zachodzi¢ na siebie na szeroko$¢ co najmniej potowy szerokos$ci tylnego kota.

Walce powinny pracowac z predkoscia nie wigksza niz 5 km/godz. Nie dopuszcza si¢
postoju walca na nie zageszczonej w petni nawierzchni. Nalezy rowniez zastosowac Srodki
zapobiegajace zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napgdowym, smarami, benzyng i innymi
substancjami obcymi w czasie pracy lub postoju walcow. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki
do watow lub kot walcow, nalezy je zwilza¢ woda w ilosci zapobiegajacej przyleganiu
mieszanki .

Walce stalowe gladkie z wibracja, srednie i ciezkie. Powinny by¢ wyposazone w kotko
odcinajgce 1 profilujace krawedzie uktadanej warstwy (nachylenie 1:1).
5.9.Polaczenie miedzywarstwowe, zlacza i krawedzie

Uzyskanie wymaganej trwalo$ci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia
pofaczenia miedzy warstwami i ich wspdipracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni
ruchem.

Podtoze pod warstwe wigzaca powinno by¢ czyste i suche i skropione zgodnie z D-04.03.01

Ztacza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w $ladach kot. Nalezy unika¢ umiejscawiania
zlaczy w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podluzne migdzy pasami kolejnych warstw technologicznych nalezy przesuwac
wzgledem siebie, o co najmniej 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.



ZYacza poprzeczne migdzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesuna¢ wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku podtuznym
do osi jezdni.

Weczedniej wykonany pas warstwy technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz,
rownomiernie zageszczong, bez peknigc. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢
skosna. W przypadku warstwy z mieszanki watowanej bez urzadzefn ograniczajacych (np.
kraweznikow) krawedziom nalezy nada¢ spadki o nachyleniu nie wigkszym niz 1 : 1, a za
pomoca odpowiednich $rodkoéw technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym
elementéw wykanczajacych ) wykona¢ krawedzie w linii prostej 1 docisng¢ rOwnomiernie na
catej do dlugosci

Po wykonaniu warstwy o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz
potozong wyzej, a w strefie zmiany przechytki — obie krawgdzie. W tym celu boczng
powierzchnie krawedzi nalezy pokryé goracym lepiszczem w ilosci 4,0 kg/m?. Lepiszcze
powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko tak, aby krawegdzie nie ulegly zabrudzeniu.
Przylegajaca powierzchni¢ odsadzki danej warstwy nalezy uszczelni¢ na szerokosci, co
najmniej 10cm.

ZYacza podtuznego nie nalezy umiejscawia¢ w $ladach kot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot

Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedtozy¢ do akceptacji niezbedne
dokumenty okreslone w STWiORB D-M 00.00.00 p. 2.10. Stosowanie materiatow
budowlanych -dotyczace mieszanki ,mineralno-bitumicznej na warstwe Wwigzaca,
wyréwnawczg oraz na materiaty towarzyszace.

6.3.Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badah i pomiardow w czasie wbudowywania mieszanki
mineralno-asfaltowej podano w tablicy 11.

Tablical1.Czgstotliwo§¢ oraz zakres badan i1 pomiaréw w czasie wbudowywania
mineralno-asfaltowe;.

Czestotliwos¢ badan
Lp. |Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na
dziennej dziatce roboczej

1 Sktad 1 wuziarnienie mieszanki|1 probka przy produkcji do 500
mineralno - asfaltowej pobranej w | Mg

wytworni 2 prébki przy produkeji ponad
500 Mg
2 Zawarto$¢ lepiszcza JW.
2 Wiasciwosci lepiszcza dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie




5 Temperatura mieszanki | kazdy pojazd przy roztadunku i w
mineralno-asfaltowej czasie wbudowywania

6 Wyglad mieszanki mineralno- | jw.
asfaltowej

6.3.2. Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pojedynczy wynik i1 $rednia z wielu oznaczen uziarnienia kazdej z luznej mieszanki
mineralno-asfaltowej nie moze odbiega¢ od warto$ci projektowanej o wiecej niz wartos¢
dopuszczalnych odchylek.

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z:

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, +2,0%
- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, +2,0%
- zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm, =+ 3,0 %
- zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, +3,0%

- zawarto$¢ kruszywa grubego o najwickszym wymiarze wraz z nadziarnem
+32%
Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza powinny by¢
spelnione jednoczesnie.
W mieszance mineralnej betonu asfaltowego do warstw wigzacej, wyréwnawczej
zawarto$¢ kruszywa o wymiarze ponizej 0,063 mm nie moze by¢ nizsza niz 2%(m/m).
6.3.3. Zawarto$¢ lepiszcza

Pojedynczy wynik i $rednia z wielu oznaczen w zakresie zawarto$ci rozpuszczalnego
lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z warstwy
wigzacej nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnej
odchytki: + 0,30 %.

6.3.4. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej lub wyjatkowo powtornie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze
wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne okreslone w Tabeli 8 o wiecej niz: 1,0%
6.3.5. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracj¢ i temperatur¢ mig¢knienia asfaltu.
6.3.6. Badanie wlasciwosci wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypeliacza nalezy okres$li¢ uziarnienie i wilgotno$¢
wypetniacza.

6.3.7. Badanie wlasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ wymagane wtasciwosci kruszywa.
6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie i STWiORB.

6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j



Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu
w czasie roztadunku i wbudowywania.

6.3.10. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych
metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji w STWiORB.

6.4.Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy wiazacej,
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiaréw wykonanej warstwy wiazacej,
wyrownawczej z betonu asfaltowego podaje tablica 12.

Tablica 12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy wiazacej,
wyrownawczej z AC

;' Badana cecha Minimalna czgstotliwos$¢ badan i pomiaréw
1 | Szeroko$¢ warstwy Co 20m
2 |Réwnosé podiuzna warstwy kazdy. pas 'ruchu fata co 10 m ,lub plano grafem
—pomiar ciagly
3 Rownosc poprzeczna | ;e rzadziej niz co 5 m
warstwy
4 | Spadki poprzeczne warstwy [ Co 20m
5 Rzedne wysokosciowe | co 20 m a na odcinkach krzywolinijnych co 10 m
warstwy wedhug dokumentacji
6 | Uksztaltowanie osi w planie | wedtug dokumentacji
7 | Grubosé warstwy 1 probka z odcm’ka 500m z kazdego uktadanego
pasa na ciggu glownym
8 Zlacza podtuzne ' cata dlugos¢ ztacza
poprzeczne
Krawedz warstwy cata dlugos¢
10 | Wyglad warstwy ocena ciagta

1 prébka z odcinka 500m z kazdego uktadanego

11 | Zaggszczenie warstwy . .
pasa na ciaggu gldwnym

Wolna przestrzen w .

12 warstwie JW-

6.4.2. Szerokos¢ warstwy wiazacej, wyroéwnawczej

Szeroko$¢ warstwy wigzacej, wyrownawczej powinna by¢ zgodna z dokumentacja
projektowa, z tolerancja 5 cm.

6.4.3. Rownos¢ podluzna i poprzeczna

Pomiary rowno$ci podtuznej nalezy wykonywaé¢ w srodku kazdego ocenianego pasa
ruchu. Wymagana réwnos$¢ podtuzna jest okreslona w Rozporzadzeniu Ministra Transportu 1
Gospodarki Morskiej z dn. 2 marca 1999r Dz.U. Nr 43- w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.



6.4.3.1.0cena réwnosci podtuznej warstwy

Pomiary roéwnosci podtuznej nalezy wykonywaé w srodku kazdego ocenianego pasa
ruchu.
W przypadku gdy konieczne jest stosowanie faty i klina , pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej
niz co 10m.
Tablica 13 Dla warstwy wiazgcej, wyréwnawczej nierownosci podtuzne nie powinny
przekroczyc¢:

Klasa . ' proc?nt, liczby
drogi Element nawierzchni pomiarow
95% 100%
pasy ruchu zasadnicze, < 9
G (warstwa wigzaca, | _ <10 mm
. mm
wyréwnawcza)

Za zgoda Inspektora Nadzoru/Kierownika Projektu pomiar réwnosci podtuznej mozna
wykona¢ plano grafem. W przypadku pomiaru réwnosci plano grafem wymagana jest
dopuszczalna réwnos¢ podtuzna do 9mm.

6.4.3.2.ROWnos¢ poprzeczna warstwy

Do pomiaru réwnos$ci poprzecznej warstwy, powinna by¢ zastosowana metoda
wykorzystaniem taty 1 klina. Pomiar powinien by¢ wykonany nie rzadziej, niz co Sm, a liczba
pomiaréw nie moze by¢ mniejsza od 20.

Wymagana réwnos¢ jest okreslona przez wartosci odchylen rownosci, ktoére nie moga
by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 90% i 100% liczby wszystkich pomiaréw
na badanym odcinku. Odchylenie rownos$ci oznacza najwigksza odlegltos¢ migdzy tatg a
mierzong powierzchnia danym profilu. Wartosci odchylen, wyrazone w mm, okresla ponizsza
tabela 14

Tablica 14 Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci poprzecznej dla warstwy wigzace;.

% liczby | Klasa drogi
wszystkich G
Element nawierzchni | pomiarow wigzgca ,wyrownawcza
90% <9
100% <12

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy wigzacej

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa, z tolerancja £ 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja £ 1
cm,

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w.wigzacej w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa,
z tolerancja + Scm.

6.4.7. Grubos¢ warstwy wigzacej



Grubo$¢ wykonanej warstwy wigzacej moze odbiega¢ od projektu o wartos¢ =10 %.
W wypadku okre$lania ilo$ci materialu na powierzchni¢ i1 $redniej wartosci grubosci
warstwy z reguly nalezy przyja¢ za podstawe caly odcinek budowy. Inzynier ma prawo
sprawdza¢ odcinki cze$ciowe. Odcinek czg¢sciowy powinien zawiera¢, co najmniej jedna
dzienng dziatke roboczg. Do odcinka czeSciowego obowigzujg te same wymagania jak do
odcinka budowy.

6.4.8. Zlacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza warstwy wigzacej powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi. Ztagcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedzie warstwy wigzacej, wyrOwnawczej

Krawedzie warstwy wigzacej, wyrownawczej powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach
gdzie to jest konieczne pokryte asfaltem.
6.4.10. Wyglad warstwy wigzacej, wyrdwnawczej

Warstwa wigzaca, wyréwnawcza powinna mie¢ jednolita teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.11. Parametry gotowej warstwy

Wiasciwosci wykonanej warstwy wigzacej, wyrOwnawczej powinny spetnia¢ warunki podane
w tablicy 15

Tablica 15. Wtasciwosci warstwy AC

. . | Projektowana grubos¢ | Wskaznik Zawartosc‘ wolnych
Typ 1 wymiar . . . | przestrzeni w
4 . warstwy technologicznej | zageszczenia .
mieszanki om] %] warstwie
’ [Yo(v/v)]
AC16 W- KR4 | 6,0 >98 4,0+17,0

6.5. Badania laboratoryjne
6.5.1. Kruszywo
Z kruszywa nalezy pobrac¢ i zbada¢ $rednie probki. Wielko$¢ pobranej $redniej probki nie
moze by¢ mniejsza niz:
- wypehiacz 2 kg,
- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,
- kruszywa o uziarnieniu powyzej 8 mm 15 kg.
6.5.2.Lepiszcze

Z lepiszcza nalezy pobrac probke srednig sktadajaca si¢ z 3 probek czesciowych po 2kg. Z
tego jedng probke czesciowa nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobrac i zbada¢ kolejna
probke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolitos¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia) moze budzic¢
obawy.

6.5.3. Materialy do uszczelniania potaczen

Z lepiszcza lub materialow termoplastycznych nalezy pobra¢ probki srednie sktadajace si¢



z 3 probek czesciowych po 6 kg. Z tego jedng probke czgsciowa nalezy podda¢ badaniom.
Ponadto nalezy pobra¢ i zbada¢ kolejng probke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolitos¢, kolor,
potysk, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

6.6. Cechy podlegajace badaniom kontrolnym

Badaniom kontrolnym podlegaja n/w cechy:
* grubo$¢ warstwy
» sklad mieszanki mineralnej ( ocena wg. dwoch parametrow : zawarto$ci ziaren
mniejszych od 0,063mm.i zawartosci ziaren wigkszych od 2mm .)
= zawarto$¢ lepiszcza
» wskaznik zageszczenia
= zawarto$¢ wolnych przestrzeni.
"  1OWnos¢

7.0BMIAR ROBOT
7.1 Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania og6élne”.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest metr kwadratowy (m?) wykonanej warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego o grub. 6cm oraz Mg wykonanej warstwy wyrownawcze;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogdlne ustalenia dotyczace odbioru robdét podano w STWiORB D-M-00.00.00
,»Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Sposdb odbioru robot
Odbioru robot nalezy dokonywa¢ w oparciu o zasady okreslone w STWiORB
Wymagania ogolne p.8.2. w odniesieniu do wymagan okreSlonych w p 6 (niniejszej
STWiORB).

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy wigzacej z betonu asfaltowego, obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— zakup i dostarczenie materialdéw przeznaczonych do produkcji mieszanek,
— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,
— wykonanie prob technologicznych ,
— zabezpieczenie: krawedzi ,ztgczy ,spoin i obramowan,
— wytworzenie mieszanki,
— transport mieszanki do miejsca wbudowania,
— mechaniczne roztozenie mieszanki, w warstwach o odpowiedniej grubosci,



— zageszczenie 1 obcigcie krawedzi,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiarow, prob i sprawdzen, w

tym dodatkowo zleconych przez Inzyniera,
— oznakowanie Robdt i jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynno$ci niezbgdnych do realizacji Robodt objetych

niniejsza STWiORB.
— pomiar inwentaryzacji geodezyjnej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1 PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltow
drogowych.
2 PN-EN 12597 Asfalty 1 produkty asfaltowe - Terminologia
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
i powierzchniowych utrwalen stosownych na drogach,
3 PN-EN'13043 lotniskach 1 innych powierzchniach przeznaczonych do
ruchu.
4 | PN-EN 14188-1 Wypehiacze zlaczy i1 zalewy - Czgs¢ 1:Specyfikacja
zalew na gorgco.
5 | PN-EN 14188-2 Wypelmagze zlaczy 1 zalewy. Czg$¢ 2: Specyfikacja
zalew na zimno
Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
6 PN-EN 12697-1 mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czg$¢ 1:
Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego
Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. =~ Metody  badan
7 PN-EN 12697-2 mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgs$¢ 2:
Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
8 PN-EN 12697-3 mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Cz¢s¢ 3 :
Odzyskiwanie asfaltu: Wypalarka obrotowa.
Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
9 PN-EN 12697-4 mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco-Czes$¢ 4:
Odzyskiwanie asfaltu: Kolumna do destylacji frakcyjne;j.
Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
10 |PN-EN 12697-5 mieszanek mineralno-asfaltowych na goragco. Czes¢ 5:
Oznaczanie ggstosci.
Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. =~ Metody  badan
11 |PN-EN 12697-6 mleszanek mlneral,ng-asfgltoyvych na. goraeo. Qze;sc 6
Oznaczanie ggstosci objetosciowej probek mieszanki
mineralno - asfaltowe;.
Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
12 | PN-EN 12697-8 mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czg$¢ 8:

Oznaczanie zawarto$ci wolnej przestrzeni.




13

PN-EN 12697-10

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgs¢ 10:
Zageszczalno$e.

14

PN-14EN 12697-11

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. =~ Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco-Czes¢ 11 :
Oznaczanie powinowactwa pomiedzy kruszywem i
asfaltem.

15

PN-EN 12697-12

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. =~ Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgs¢ 12 :
Okreslenie wrazliwo$ci probek asfaltowych na wodg.

16

PN-EN 12697-13

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 13:
Pomiar temperatury.

17

PN-EN 12697-14

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 14 :
Zawartos¢ wody.

18

PN-EN 12697-19 + A1l

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 19:
Wodoprzepuszczalnos¢ probek

19

PN-EN 12697-20

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 20:
Badanie twardosci (penetracji) na probkach szesciennych
lub probkach Marshala.

20

PN-EN 12697-22

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. =~ Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgs¢ 22 :
Koleinowanie.

21

PN-EN 12697-23

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 23:
Oznaczanie  wytrzymalo§ci  mieszanki  mineralno-
asfaltowej na rozciaganie posrednie

22

PN-EN 12697-27

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. =~ Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgs¢ 27:
Pobieranie probek.

23

PN-EN 12697-28

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgs¢ 28:
Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci
lepiszcza, zawartosci wody i1 uziarnienia.

24

PN-EN 12697-29

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. =~ Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgs$¢ 29:
Pomiar probki z zaggszczonej mieszanki mineralno-
asfaltowe.

25

PN-EN 12697-30

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 30:
Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie.

26

PN-EN 12697-33

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgs¢ 33:
Przygotowanie probek zageszczanych walcem




27

PN-EN 12697-34

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czgs¢ 34:
Badanie Marshala.

28

PN-EN 12697-35

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. =~ Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes$¢ 35:
Mieszanie laboratoryjne.

29

PN-EN 12697-36

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 36:
Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych.

30

PN-EN 12697-38

Mieszanki ~ mineralno-asfaltowe. = Metody  badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Czes¢ 38:
Podstawowe wyposazenie i1 kalibracja.

31

PN-EN 13108-1

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Czeg$¢ 1:
Beton asfaltowy.

32

PN-EN 13108-8

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania. Czeg$¢ 8:
Asfalt z odzysku

33

PN-EN 13108-20

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Czg¢s¢ 20:
Badanie Typu.

34

PN-EN 13108-21

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania. Czes¢ 21:
Zaktadowa Kontrola Produkcji.

35

PN-EN 932-5

Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw - Czgs$¢ 5:
Wyposazenie podstawowe 1 wzorcowanie.

36

PN-EN 933-1

Badanie = geometrycznych  wlasciwosci  kruszyw
Oznaczanie sktadu ziarnowego - Metoda przesiewania.

37

PN-EN 933-2

Badanie geometrycznych wlasciwosci  kruszyw -
Oznaczanie skladu ziarnowego - Nominalne otwory sit
badawczych

38

PN-EN 933-3

Badanie geometrycznych wlasciwosci  kruszyw -
Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomoca wskaznika
ptaskosci.

39

PN-EN 933-4

Badanie geometrycznych wilasciwosci  kruszyw -
Oznaczanie ksztattu ziaren - Wskaznik ksztattu.

40

PN-EN 933-5

Badanie geometrycznych wilasciwosci  kruszyw -
Oznaczanie = procentowej  zawarto$ci  ziarn 0
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
famania kruszyw grubych.

41

PN-EN 933-6

Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Czgs¢ 6:
Ocena wlasciwosci powierzchni - Wskaznik przeptywu
kruszywa.

42

PN-EN 933-9

Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Ocena
zawartosci drobnych czastek - Badania biekitkiem

metylowym.




43

PN-EN 933-10

Badanie geometrycznych wilasciwosci kruszyw - Czg$é
10: Ocena zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

44

PN-EN 1097-2

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci
kruszyw - Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie,

45

PN-EN 1097-4

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci
kruszyw-Czgs¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zageszczonego wypetniacza.

46

PN-EN 1097-5

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci
kruszyw-Czg¢$¢ 5: Oznaczanie zawarto$ci wody przez
suszenie w suszarce z wentylacja.

47

PN-EN 1097-6

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci
kruszyw-Czgs¢  6: Oznaczanie ggstoSci  ziaren 1
nasigkliwosci.

48

PN-EN 1097-7

Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci
kruszyw-Czg¢$¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza -
Metoda piknometryczna.

49

PN-EN 1367-1

Badanie wlasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na
dzialanie czynnikow atmosferycznych-Czes¢
1:0znaczanie mrozoodpornosci.

50

PN-EN 1367-3

Badanie wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych-Czg¢s¢ 3:Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania.

51

PN-EN 12697-11

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco-Cz¢s¢ 11: Oznaczanie
powinowactwa pomiedzy kruszywem i asfaltem.

52

PN-EN 1744-4

Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw - Cze$¢
4:0znaczanie podatnosci wypetiaczy do mieszanek
mineralno - asfaltowych na dziatanie wody.

53

PN-EN 13179-1

Badania kruszyw wypekniajacych stosowanych do
mieszanek bitumicznych. Czes$¢ 1: Badanie metoda
pierscienia delta i kuli.

54

PN-EN 13179-2

Badania kruszyw wypeliajacych stosowanych do
mieszanek bitumicznych. Cz¢$¢ 2: Liczba bitumiczna.

10.2. Inne dokumenty

1.Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac

drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999)

2. Kruszywa do mieszanek mineralno- asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych WT-1 2010.Zatacznik nr 1 do zarzadzenia Nr 102 Generalnego Dyrektora Drog

Krajowych i Autostrad z dn. 19 listopada 2010r.

3.Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2 2010.Zatacznik nr 2 do zarzadzenia Nr

102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dn. 19 listopada 2010r




